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acurata Tvrdokovové frézy
s ac-blue (modrým) povrchem odolným proti opotřebení

ac-blue povrch zaručuje při frézování nejlepší výsledky  

 a současně dlouhou životnost

  ochrání břit  
delší doba použití

    vyšší tepelná odolnost  
např. při práci bez chlazení vodou

   univerzální použití  
pro všechny frézovací materiály

velmi tenká síla povlaku 1,5 µm  
   zajišťuje ostré frézování

velmi nízké zahřívání  
  zajišťuje jemné opracování

      snadné čištění  
     

NEU

190 Střední křížový břit 

140 Jemný křížový břit 

530 104 194 140 023

Ø mm / L 4,0 / 13,54,0 / 13,5 2,3 / 8,02,3 / 14,0

530 104 194 140 040 530 104 198 140 023 530 104 274 140 060

6,0 / 14,0 1,4 / 3,2

530 104 277 140 014 530 104 277 140 023

2,3 / 4,4

530 104 278 140 040

4,0 / 11,5

530 104 289 140 023

2,3 / 8,0

530 104 198 190 023 530 104 274 190 060 530 104 277 190 014 530 104 277 190 023 530 104 278 190 040 530 104 289 190 023

2,3 / 8,0 6,0 / 14,0 1,4 / 3,5 2,3 / 4,4 4,0 / 11,0 2,3 / 8,0

530 104 194 190 040530 104 194 190 023

2,3 / 14,0 4,0 / 13,5
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Technické informace

RRX

530 104 194 220 040

220

4,0 / 13,5

530 104 274 220 060

6,0 / 14,0Ø mm / L

Hrubý křížový břit

EU Patent - EP 1 958 589 B1

Speciální křížový břit 

ac-blue je tzv. PVD-vrstvová varianta, která se používá na různých tvarech a břitech tvrdokovových nástrojů acurata (číselná řada začínající kódem 530). 

Díky technologicky sofistikované fyzikální metodě dochází napařováním k oddělení fázy (ang. physical vapour deposition) a tím jsou supernitridy 

ve vysokém vakuu rozprašovány a nanášeny jako plazmová mlha na břit. Takto se vytváří nanokompozitní architektura jako vrstva tvrdého materiálu 

na povrchu nástroje. Jeden ac-blue vrstvou zušlechtěný nástroj má ve srovnání s normálními nástroji řadu zoptimalizovaných vlastností:

Vzhledem k velmi vysoké mikro tvrdosti ac-blue   (3700 [0.05HV]) je potřeba se zmínit především o funkci ochrany povrchu. Zejména u velmi delikátních 

profilů nástrojů v oblasti břitu je znatelný podpůrný a tedy stabilizující účinek. Vrstva na nástroji pomáhá zátěžové  hroty, které při častém pronikání 

 do obráběného materiálu vznikají, lépe zvládnout a předcházet tak předčasnému zaoblování ostří. Nástroje s ac-blue povlakem odolávají velmi vysoké 

provozní teplotě 1 100 °C a proto jsou vhodné pro frézování na sucho nebo pro opracování těžko obrábitelných materiálů. Nechají se s nimi opracovávat 

všechny frézovatelné materiály (kompozita, drahé kovy, slitiny titanu a chrom-kobaltu i předpékaná kvalitní zirkonoxidová keramika).

Výrazně nižší tření ac-blue povlaku navíc zlepšuje kvalitu povrchu jak na bočních tak i na otevřených plochách a tudíž klesá zadírání materiálu.

,,Třísky” a prašné částice mohou být účinněji odstraněny z pracovní plochy a tím působit proti ucpání drážek.

Celkově lze počítat s menším zahříváním, delší životností a snadnějším čištěním nástrojů.

acurata doporučuje

530 104 198 RRX 023 

2,3 / 8,0 4,0 / 8,0 6,0 / 14,0 1,4 / 3,2 4,0 / 11,0 2,3 / 8,0

530 104 141 RRX 023 

4,0 / 13,5

530 104 289 RRX 023530 104 263 RRX 040 530 104 274 RRX 060 530 104 277 RRX 014 530 104 278 RRX 040

2,3 / 8,0

530 104 194 RRX 040
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